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Vertailuasiakirjat ja BAT-paatelmat

Leden Finland Oy, Oulaisten tehtaan parhaan
kayttokelpoisimman tekniikan soveltamisesta
toimintaan on tehty vertailemalla EU
referenssidokumentteihin tulevaan
toimintaa/prosesseja.

Pinta- ja prosessijatevedenkasittelyn osalta vertailu
tehty elokuussa 2006 julkaistuun metallien ja
muovien pintakasittelyn referenssidokumenttiin
liittyen.

Hakemusasiakirjoissa tehtaan toimintaa on
verrattu referenssidokumentissa esitettyihin
tekniikoihin, jotka on huomioitava parasta,
kayttokelpoisinta tekniikkaa maaritettdessa.

Soveltuva BAT

Kuvaus / muuta huomioitavaa

4.1.1 Ymparistonhallintatyokalut

ISO 14001 jarjestelma sertifioituna kaytossa.
Ymparistopolitiikka ja -ohjelma tavoitteineen
kuvattu ja seurannassa. Sertifioitu 1ISO 9001
laadunhallinta- & ISO 45001
tyosuojelunhallintajarjestelmat tukemassa
ymparistojarjestelman kayttoa. ETJ+
energiatehokkuusjarjestelman toimintaperiaatteet
huomioitu toiminnassa.

4.1.1.1 Erityiset ymparistonhallintatydkalut

Pinnankorkeus- ja yldrajavahdit sailidissa seka
altaissa.

Laitossuunnittelussa kaytetty laitteisto (putket,
venttiilit, sdiliot, altaat) kuvattu/merkitty ja otettu
huomioon toiminta mahdollisissa vuoto- tai
hairictilanteissa. Valuma-altaat eriytetty
kemikaalien yhteensopimattomuuden
ennakoimiseksi.

Altaiden tarkastus pesujen ja kylpyjen vaihdon
yhteydessa.

Kemikaalien varastointi ja laitteisto eriytetty.
Tunnistettu seurattavat / haitalliset paastot (pH,
Crtot, Cu, Ni, Sn & Zn).

Tyon opastus ja toiminta vaaratilanteissa kuvattu.
Kunnossapito- ja ennakkohuolto-ohjelma kaytossa.
Poikkeavat ja vaaratilanteet kuvataan seka
tutkitaan suunnitelman mukaan.

Ympaéristolupa velvoitteineen kaytossa.
Lakirekisteri seurannassa (EDILEX).
Sammutusvesien hallintasuunnitelmassa
huomioitu pintakasittelyt.

4.1.2 Uudelleenkasittelyn vahentaminen
prosessispesifikaatiolla ja laadun hallinnalla

ISO 9001 jarjestelma kaytossa sertifioituna.
Tilastollinen seuranta kaytossa pinnanvahvuuden
ja kiinnipysyvyyden varmistamiseen.
Prosessiparametrit maaritetty kylvyille ja
seurannassa. Laadunhallintaa ylldapidetdan
prosessikadyttajien, laadunvarmistajien seka
kunnossapidon toimesta.
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Kylpyjen kadytto- ja huolto-ohjeet kuvattu. Saannon
jatkuva seuranta.
Kierratyksen optimointi

4.1.3 Vertailuasiakirja

Jatkuva parantaminen ja prosessien optimointi
kaytossa.

Pinnoitusparametrit perustuu jokaisen kappaleen
pinta-alaan ja virrantiheyteen. Pinnanvahvuus
ohjaavana tavoitteena. Prosessioperaattorit ja
kunnossapito yllapitavat laaduntuottokykya.
Kylpyjen yllapitoon kaytto- ja huolto-ohjeet.

4.1.3.1 Vertailuasiakirja veden kulutus

Veden kulutus ja prosessi seurannassa.
Laitossuunnittelussa huomioitu veden kulutus.
Automatiikka veden kulutuksen optimointiin
kaytossa. Huuhteluveden kierratys
ylijuoksutuksella.

Tuoreistus sahkdnjohtokykya seuraamalla.

4.1.4 Prosessien optimointi

Prosessi numeerisesti ohjattu omalla ohjelmistolla
optimoiden linjan syottdajat. Pinnoitustangot
taytetaan tehokkaasti.

4.1.5 Reaaliaikainen prosessin seuranta

Prosessi numeerisesti ohjattu omalla ohjelmistolla.

4.2.1 Saastumisen estdminen ennakoimattomista
paastoista

Riskit tunnistettu ja tiedostettu.
Varautumissuunnitelmat tehty naihin perustuen.
Linjastosuunnittelussa huomioitu vuototilanteet,
omine varoaltaineen. Kaytetyt materiaalit valittu
kaytettavien kemikaalien asettamien vaatimusten
mukaan. Materiaalien kdyton optimointi.

Kaikki viemariin johdettu vesi kasitellaan
vesilaitoksella ennen johtamista viemariin
Ennakoiva huolto kaytossa.
Toimintaperiaateasiakirja luotu.

Suunnitelmat ja ohjelmat hairit- seka
poikkeustilanteisiin luotu. Toimimista em.
tilanteissa harjoitellaan. Kerdys- ja
imeytysvalineistd kaytossa.

Sammutusvesien hallintasuunnitelma kaytossa.

4.2.1.1 Oljyn tiiveys alustoissa

Huolloissa mahdollisten vuotojen tarkastus
nostimista, kulmavaihteista, puristimista.
Toimenpidesuunnitelma vuototilanteisiin.

4.2.2 Kemikaalien varastointi

Hapot ja alkaliset omissa, suoja-altaisissa
varastoissa. Sailiot / altaat mitoitettu tarpeen
mukaan. llmanvaihto ja kulunvalvonta huomioitu
varastoinnissa. Varoitusmerkinnat
kemikaalivarastossa.

Varoaltaat vuototilanteiden varalta linjastossa,
hapot ja alkaliset eriteltyna. Sailididen ja altaiden
ylitayton esto.

Kemikaalien varastointi huomioitu
pelastussuunnitelmissa.

Materiaalien nopea kierto ja varastointiajan
optimointi.

Pakkausten ja varaston kunnon seuranta.




4.2.3 Prosessilinjojen tyypit ja rakenteet

Linjasto ja sen rakenteet suunniteltu
pinnoitustarpeet ja -vaatimukset seka kaytettavat
kemikaalit huomioiden. Linjastolla oma, erillinen
ilmanvaihto, kohdepoistoineen.

Kotelointi laitokselle.

Vesilaitoksella kohdepoistot vastaanottosailididen
yhteydessa.

4.3.1 Tyokappaleiden ja substraattien suojaus

Metallirakenteet linjastolla suojattu. Ei erillista
suojaustarvetta pinnoitettaville kappaleille.
Pakkaus huomioidaan pinnoitettujen tuotteiden
suojaamiseksi mekaanisilta vaurioilta.

4.3.1.1 Varaston kierron nopeuttaminen

Tuotantosuunnitelmat huomio nopean varaston
kierron. Kappaleiden varastointi erillisessa tilassa
pintakasittelyn ulkopuolella.

4.3.1.2 Varastointi- ja kuljetusolosuhteet

Ty6- ja valmiit kappaleet varastoidaan sisall3,
tehdastiloissa pintakasittelyn ulkopuolella.
Olosuhteet normaalit.

4.3.1.3 Pakkaus

Pakkausmateriaaleissa huomioitu tyokappaleet
seka asiakasvaatimukset.

4.3.1.4 Korroosionsuojaus 6ljylla tai rasvalla

Ei tarvetta suojata tyokappaleita 6ljylla tai rasvalla.

4.3.2 Pinnoitteiden minimointi ja optimointi
edellisista kasittelyista — Oljyt ja rasvat

Kaikki pinnoitettavat tuotteet valmistetaan omassa
tehtaassa. Leikkuu- ja tyostonesteiden kaytto
minimoitu.

Vastaanotto- ja tyovaihetarkastukset kaytossa.
Pinnoitusprosessissa 2 erillistd pesua o6ljyjen /
rasvojen tai kiinteiden aineiden poistamiseen
pinnoilta.

4.3.3 Telineet

Telineet ja kiinnikkeet suunniteltu pinnoitettavien
kappaleiden mukaan. Kylpysiirteet minimoidaan
oikealla ripustustekniikalla.

4.3.4 Prosessiratkaisuiden sekoitus

Prosessikylvyissa kaytetdan valmistajan suosittamia
menetelmia ilmasekoituksen, suodatuksen seka
ripustelutelineiden liikutuksen osalta erikseen tai
yhdistelmina eri prosessivaiheet huomioiden.
Korkeapaineilmaa ei kaytossa linjastolla.

4.3.5 Huollot — tehdas ja laitteistot

Laitteistojen huollot valmistajien / toimittajien
ohjeistuksien mukaan. Huollot kontrolloitu Novi-
jarjestelman kautta.

4.4.1 Sahkot

Prosessin ohjausjarjestelmalla saddetdan linjaston
toimintaa parametreittain.

Nykyaikaiset tasasuuntaajat.

Tangot, johtokyky, liitospinnat yllapitoseurannassa

4.4.2 Prosessikylpyjen [ammitys

Prosessin ohjausjarjestelmalla saddetdan linjaston
toimintaa parametreittain.

Kylpyjen ajo- ja lepolammot kontrolloitu.
Kaytetaan kemikaalitoimittajien suosituksien
lammityksen saatoihin.

Kylpyjen [ammitys kaukolammolla,
vesikiertouppolammittimet altaissa.

Suljettu kierto lammityksessa.




4.4.3 Prosessikylpyjen [ampohavididen
vahentdminen

Lampohaviot huomioitu linjasuunnittelussa;
materiaalivalinnat, kuivausuuneissa kannet,
terdsaltaissa eristys.

4.4.4 Prosessikylpyjen jaahdytys

Huomioitu linjasuunnittelussa. Suljettu
jaahdytysjarjestelma.

4.4.4.2 Haihduttaminen

Laitosvertailuanalyysin yhteydessa
haihdutuslaitteiston mahdollisuus tutkittu. Ei
kayttokelpoinen nykyisellaan. Jalkeenpain
liittamien mahdollista.

4.4.5 Vesi

Veden syo6tto linjastolle kunnallisesta vesihuollosta.
Kaskadihuuhtelu linjastolla huuhteluvesien
uudelleenkayttoon.

Veden kulutus seurannassa.

Huuhteluvesien seurannassa sahkoénjohtokyvyn
mittaus.

Ph-saato vesilaitoksella, johtokyvyn mittaus
ionivaihtimella.

4.5 Drag-In vahentaminen

Allaskohtaiset valutusajat saadetdan
ohjausjarjestelman kautta. Telinesuunnittelussa ja
ripustustekniikassa huomioitu siirtymat.

4.6 Drag-Out vahentaminen

Allaskohtaiset valutusajat saadetdan
ohjausjarjestelman kautta. Telinesuunnittelussa ja
ripustustekniikassa huomioitu siirtymat.

Kylpyjen jatkuva analysointi. Siirtymat
huomioidaan kemikaalivalinnoissa.

Virtauksien optimointi ja pinta-aktiivisten aineiden
kaytto pintajannityksen pienentamiseen.

4.7. Huuhtelutekniikat ja prosessikylpyjen
uudelleenkaytto/palautus (drag-out)

Kaskadihuuhtelut kdytdssa. Asemakohtainen
kasittely- ja valutusaika saadetty
ohjausjarjestelman kautta. Kiertovesijarjestelma
huuhteluissa.

Huuhteluvesien tuoreistus ja vaihto
sahkojohtokyvyn mittauksen perusteella.
Kylpykohtaiset valutusajat siirtymien
huomioimiseen.

Kemikaalien automaattinen annostus
ohjausjarjestelman kautta Ah tai m2 mukaan.
Kylpyjen jatkuva seuranta kuvattu.

Ph-saato vesilaitoksella, johtokyvyn mittaus
ionivaihtimella.

4.7.11.3 Suljettu kierto

Suljettuun kiertoon liittyvan haihdutuslaitteiston
kaytto tutkittu vertailuanalyysilla. Ei kdytossa,
jalkiasennus mahdollinen.

4.8.1 Muut tekniikat raaka-aineiden kayton
optimointiin

Kylpyjen analysointi ja huolto. Kemikaalien
automaattinen annostus ohjausjarjestelman kautta
Ah tai m? mukaan.

Kasittelyajat kemikaalitoimittajien suositusten
mukaan.

4.9. Korvaaminen — raaka-aineiden ja prosessien
valinta

Raaka-ainevalinnat yhteistydssa
kemikaalitoimittajan seka laitossuunnittelun




kanssa, linjaston optimoitu kaytté huomioiden. Ei
kaytossa 6-arvoista kromia, EDTA- tai PFOS-
yhdisteita.

Alkalinen esipesu kappaleiden puhdistukseen

4.10 Yleiset tekniikat veden ja vesiliuosten
kasittelyyn; syottovesi, huuhtelut, jateveden
kasittely prosessikylvyt ja materiaalien
uudelleenkaytto/palautus

Kiertovesijarjestelma huuhteluissa.
Kaskadihuuhtelut kaytossa.

Hiekkasuodatus kaytossa.

Haihdutuslaitteisto ei kaytossa
konsentraattimuodostuman vuoksi. Mahdollista
lisata jalkikateen.

Kaanteisosmoosi, ionivesi kaytossa
Prosessiparametrit ja niiden seurannat raja-arvojen
mukaisesti, automatiikkaa hyédyntaen
mahdollisuuksien mukaan.

4.11. Prosessikylpyjen yllapito

Saannollinen huolto-ohjelma linjalla. Kylpyjen
saannollinen analysointi.

Saannollinen anodihuolto

Huuhteluvesien minimointi

Prosessikylpyjen jatkuva suodatus
Pinnoituskylpyjen optimaalinen virtatiheyden
hallinta

4.12. Prosessimetallien palautus

Ei kaytossa huonon hyotysuhteen vuoksi.

4.13 Jalkikasittelyt — BAT maarityksen olennaiset
tekniikat

Kuivaus ja ilmakuivaus kaytossa.

4.14 Jatkuva kela — suuren mittakaavan teraskela

Ei koske pintalinjaa

4.15 Piirilevyjen kasittely

Ei koske pintalinjaa

4.16.1 Ongelmakohteiden tunnistus

Kemikaalien vaikutusten varmistus yhdessa laitos-
ja kemikaalitoimittajan kanssa.
Laitossuunnittelussa huomioitu kaytettavien
kemikaalien erityispiirteet.

Jatevesien jatkuva seuranta
Kompleksinmuodostajia ei kdytossa.
Hydroksidisakka toimitetaan vaarallisen jatteen
kasittelylaitokselle.

4.16.2 Yksittaisten epapuhtauksien
poisto/eristdminen

Kylpyjen kemikaalijatteiden ohjaus omiin
kerdyssailidihin. Alkalisten jatteiden
hyodyntaminen happamien jatteiden
neutralisoinnissa.

4.16.7 Metallien flokkulaatio ja saostus

Ph-seuranta ja saato kaytossa. Suolojen flokkaus
polymeerin avulla.

4.16.8. Kompleksinmuodostajat

Ei kaytossa.

4.16.10 Loppukasittely ennen purkua

Hydroksidisakka laskeutetaan ja puristetaan.
Hiekkasuodatin kaytossa kasitellylle vedelle.

4.16.13 Jatevesien valvonta, hallinta ja purku

Automaattinen naytteenotto ja jatkuva tarkkailu
seka sdannollinen analysointi (sisdinen &
ulkopuolinen). Virtauksen jatkuva seuranta.
Kuvatut toimintamallit seka koulutetut ja nimetyt
vastuuhenkilot.




4.17 Jatehuollon hallinta

Kylpyjen kayttdian optimointi. Jatevesien ja
jatteiden erottelu. Jatteiden kestava kierratys
valituiden kumppaneiden kanssa.

4.17.3 Jatteiden uudelleen kaytto ja kierratys

Kylpyjen kayttdian optimointi. Jatevesien ja
jatteiden erottelu. Jatteiden kestava kierratys
valituiden kumppanien kanssa.

4.18 limapaastojen vahentaminen

Poistoilma johdetaan suodatuksen kautta
ulkoilmaan. Kohdeimut kemikaalialtaissa.
Pintalinjasto koteloitu ja omalla
poistoilmalaitteisto.

4.18.3 Poistoilman vahentaminen

Kohdepoisto kaikissa kemikaalialtaissa.
Pintalinjasto koteloitu ja omalla
poistoilmalaitteisto. Poistoilma johdetaan
suodatuksen kautta ulkoilmaan.

4.18.6 Hukkalammon hyddyntaminen

Lammontalteenotto poistoilmasta.

4.19 Melunhallinta

Kaytossa meluntorjuntaohjelma. Uuden laitoksen
myo6ta melumittaukset ja ohjelman paivitys

Hakemusasiakirja sisaltaa myos referenssidokumentissa listattujen, parhaiden kayttékelpoisimpien
tekniikoiden kaytosta Leden Finland Oy, Oulaisten tehtaan osalta, yllakuvattuun listaukseen viitaten.

hallintajarjestelmat:
Ympadristohallinta jarjestelma
sertifioituna kaytossa (EMS,
osio 4.1.1)

Soveltuva BAT BAT BAT BAT ei BAT ei ole Kuvaus /
Kaytossa | osittain ole mahdollista | Huomioitavaa
kaytossa | kaytossa | saavuttaa
5.1.1.1 Ympariston X

5.1.1.2 Tehdasjarjestys ja X
kunnossapito:

BAT:a toteuttaa ennakoivia ja
erityisia
ympéristonhallintatyokaluja (
osio4.1.1c-g/4.1.1.1)

5.1.1.3 Uudelleen kasittelyn X
vahentdaminen:

BAT:ia toteuttaa laadun- ja
ympadristohallintajarjestelmaa
saannon parantamiseksi ja
ymparistévaikutusten
minimoiseksi. (osio 4.1.2)

5.1.1.4 Benchmarking: X
On BAT:a toteuttaa
vertailuanalyysi, jolla
valvotaan toimintakykya ja




optimoidaan
prosessisyotteita(osio 4.1.3).

5.1.1.5 Prosessin optimointi
ja kontrollit:

BAT:a optimoida
prosessisyotteet ja toiminnot
sekd seurata saantoa (osio
4.1.4).

BAT:a kayttaa automatiikkaa
linjan ohjaukseen
reaaliaikaisesti (osio 4.1.5).

5.2.2 Laitossuunnittelu, -
rakenne ja operointi:
BAT:a suunnitella laitteisto
poikkeustilanteet /
saastuminen huomioiden
(osio 4.2.1)

5.1.2.1 Kemikaalien
varastointi:

BAT:a huomioida kemikaalien
varastoinnin
referenssidokumentti 23,
EIPPCB, 2002 toiminnassa.
BAT:a vahentaa ylimaaraista
kasittelya ja varmistaa
kemikaalien seka
tyokappaleiden
kayttokelpoisuus (osio 4.3.1)

5.1.3 limasekoitukset
prosessissa:

BAT:a sekoittaa
prosessikylpyja
kasittelypintojen yli virtaavan
liuoksen tuoreistukseen (osio
4.3.4).

5.1.4 Prosessisyotteet:
BAT:a tehda vertailuanalyysi
prosessisyotteista ja
kaytettavista resursseista
(osio 5.1.1.4)

5.1.4.1 Sahkonhallinta:
BAT:a optimoida ja pyrkia
vahentaa sahkonkulutusta
(osio 4.4.1)

5.1.4.2 Lammitys:

On BAT:a valvoa sailioita ja
estaa tulipaloja niiden
kuivumisen vuoksi (osio
4.4.2)




5.1.4.3 Laimpohavididen
vahentdminen:

On BAT:a minimoida
lampohaviot ja optimoida
kaytettavat lampotilat
altaissa (osio 4.4.3)

5.1.4.4 Jaahdytys:

On BAT:a optimoida
prosessiliuokset ja kayttaa
suosituslampdotilaa
prosessissa (osio 4.1.3)

5.1.5.1 Veden kayton
minimointi:

On BAT:a minimoida veden
otto seuraamalla ja
valvomalla kulutus seka
hyodyntamalla
seurantajarjestelmassa
tallennettua tietoa, yhdessa
vertailuanalyysin kanssa (osio
4.45,5.1.1)

5.1.5.2 Drag-In:

On BAT:a vahentaa
ylijdamavesia ennen
huuhteluja (4.7.10)

Ei hyotya eco-
huuhtelusta
kaytetyssa
prosessissa.
Huomioitu siirtymat
ripustelutekniikoiden
ja valutusaikojen
avulla.

5.1.5.3 Drag-out:

On BAT:a valita
kayttokelpoisin tekniikka ja
kemikaalit siirtymien
minimoimiseen (osio 5.2.1,
5.1.2 &5.2.5)

5.1.5.3.1 Viskositeeetin
vahentdminen:

On BAT:a vdhentaa
viskositeettid prosesseissa
kdytettavissa liuoksissa (osio
4.6.5)

5.1.5.4 Huuhtelut:

On BAT:a kayttaa useampaa
huuhtelua linjastolla (osio
4.7.10)

On BAT:a kayttaa porras-
/kerroshuuhtelua veden
kulutuksen minimoimiseksi
(osio 4.7.11)

On BAT:a minimoida
poisjohdettavien




huuhteluvesien maara eri
tekniikoita hyddyntden (osio
4.1.3.4)

5.1.6 Materiaalien uudelleen
kaytto ja kierratys:

On BAT:a kierrattaa
anodimateriaalit ja talteen
otetut metallit prosesseista
(osio 4.17.3)

5.1.6.1 Materiaalien
hukkakayton ehkaisy ja
vahentdaminen:

On BAT:a seurata jatkuvasti
prosessiparametreja seka
yllapitaa prosessia
madriteltyjen raja-arvojen
sisdlla materiaalien
hukkakaytén minimoimiseksi
(osio 4.6.,4.7)

On BAT:a hyodyntaa
automatiikka prosessien
seurantaan ja
prosessikemikaalien
annosteluun (osio 4.8.1).

5.1.6.2 Uudelleen kaytto
On BAT:a kierrattaa
anodimateriaalit ja talteen
otetut metallit prosesseista
(osio 4.17.3).

5.1.6.3 Materiaalien elvytys
ja suljettu kierto:

On BAT:a hyodyntaa
mahdollisuuksien mukaan
huuhteluvesien uudelleen
kayttoa.

Suljettu kierto
mahdollista lisata
prosessiin

5.1.6.4 Kierratys ja uudelleen
kaytto;

On BAT:a tunnistaa ja eritella
jatteet ja jatevedet
prosesseissa seka
jatevedenkasittelyssa
uudelleenkayton tai
palautuksen helpottamiseksi
(osio 4.17.3).

On BAT:a kierrattaa
jatevesien metallit (osio
4.12).

5.1.6.5 Muut tekniikat raaka-
aineiden kayton optimointiin

5.1.7 Prosessien yllapito:




On BAT:a yllapitaa ja seurata
prosessikylpyja seka
toteuttaa ennakoivaa huoltoa
linjastolle, kylpyjen elinian
optimointiin ja tuotannon
varmistamiseen (osiot 4.10,
4.11, 4.12).

5.1.18 Jatevesipaastot:

On BAT:a minimoida veden
kaytto ja yllapitaa prosesseja
kemikaalivalmistajien raja-
arvojen mukaan (osio
4.16.13)

On BAT:a yllapitaa ja seurata
prosessikylpyja seka
toteuttaa ennakkohuoltoja
toiminnan varmistamiseksi
(osiot 4.10, 4.11, 4.12).

On BAT:a tunnistaa
merkittdvimmat jateveteen
vaikuttavat tekijat ja seurata
niitd (osio 4.17.3).

5.1.8.1 Pinnoitusmateriaalien
ja virtauksien minimointi:

On BATia minimoida veden ja
kemikaalien kaytto kaikissa
prosesseissa seka huomioida
mahdolliset hdviamat(4.4.5.1,
4.6 &4.7).

5.1.8.2 Ongelmallisten
virtaamien tunnistus, testaus
ja eriyttdminen:

On BAT:a tunnistaa
keskendan epasopivat virrat
ja estda niiden sekoittuminen
prosesseissa (0sio 4.16.1,
4.16.2)

On BAT:a varmistaa ennen
tuotantokayttoa kemikaalien
vaikutus prosessien
toimivuuteen (4.16.1)

5.1.8.3 Jateveden seuranta:
On BAT:a mitata ja tarkkailla
edelleen johdettavia
jatevesia. Seurantaparametrit
tunnistettu ja operaattorit
tietoisia niistd (osio 4.16.3)

5.1.8.4 Suljettu kierto

Haihdutuslaitteisto
mahdollista lisata
jalkikateen

5.1.9 Jitteet:




On BAT:a tunnistaa erottaa
jatevirrat toisistaan ja
minimoida niiden maara.
(osiot 4.17.1, 4.17.2).

On BAT:a erotella metallit
prosessijatevedesta ja
toimittaa jatehydroksidisakka
kierratykseen (osiot 4.17.1,
4.17.3)

5.1.10 Paastot ilmaan:

On BAT:a vahentaa
huoneilmaan johdettavan
ilman maaraa prosesseista
(osio 4.18.3).

On BAT:a kayttaa
[ammontalteenottoa
poistoilmasta (osio 4.18.6)
On BAT:a huomioida kylpyjen
lampdotila haihtumisen
minimoimiseksi (osio 4.18.2)

5.1.11 Melu:

On BATia tunnistaa
merkittavimmat
melunldhteet ja pyrkia
vahentaa meluhaittaa
tehdastiloissa ja ymparistossa
soveltuvin toimin (osio 4.19)

5.1.12 Pohjaveden suojelu ja
huomiointi tehtaalla:

On BAT:a huomioida
pohjavesi ja ymparisto
laitossuunnittelussa ja
sijoittamisessa (osio 4.1.1).
On BAT:a sijoittaa ja
varastoida seka seurata ja
toteuttaa
ymparistojarjestelman
mukaisesti kaytettavia
kemikaaleja ymparisto
huomioiden. Ja ennakoida
mahdolliset hairio- /
vikatilanteet ja luoda niihin
toimintasuunnitelmat,
korjaavine toimenpiteineen
(osiot4.1.1,4.1.1.1 & 5.1.2).

5.2.1 Telineet ja ripustimet:
On BAT:a suunnitella telineet
ja ripustimet prosessin
optimaalisen toiminnan ja
lapimenon kannalta (osio
4.3.3)




5.2.2 Telineet ja ripustimet —
prosessiliuosten
vaheneminen — Drag-Out:
On BAT:a minimoida
prosessiliuosten
vaheneminen teline- ja
ripustinsuunnittelussa ja
valuma-ajat huomioiden
(osio 4.6.3).

5.2.3 Tynnyrilinjat —
prosessiliuosten
vdaheneminen (Drag-Out)

Ei kaytossa

5.2.4 Manuaaliset linjat

Ei kaytossa

5.2.5. Vaarallisten aineiden
hallinta ja korvaus:

On BAT:a pyrkia kayttamaan
vahemman vaarallisia ja
kayttokelpoisimpia aineita
prosessissa (osio 4.9)

5.2.5.1 EDTA

Ei kaytossa

5.2.5.2 PFOS

Ei kaytossa

5.2.5.3-5 Syanidi

Ei kaytossa

5.2.5.6 Cadmiun

Ei kaytossa

5.2.5.7 6-arvoinen kromaus

Ei kaytossa

5.2.6 Korvaavuus hionnalle ja
kiillotukselle

Ei kaytossa

5.2.7 Korvaavuus /
vaihtoehdot rasvanpoistolle:
On BAT:a huomioida
kaytettavat
prosessikemikaalit
pinnoituksia edeltavissa
ty6vaiheissa pinnoituksen
varmistamiseksi (osio 4.3.2).

5.2.8 Huolto
rasvanpoistoratkaisuille:
On BAT:a optimoida
materiaalien ja kemikaalien
kaytto, hyodyntaen
useampaa eri
rasvanpoistoratkaisua
(4.11.13).

5.2.9 Tekniikat kylpyjen
elinian pidentamiseksi ja
palauttamiseksi — sdilonta- /
muut vahvat happoliuokset

Ei kaytossa

5.2.10 6-arvoisen
kromauksen palautus

Ei kaytossa

5.2.11 Anodisointi

Ei kaytossa




5.2.12 Jatkuva kela — suuret Ei kaytossa
teraskelat
5.2.13 Piirilevyt Ei kaytossa






